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Quart de tour avec rotation
/‘ sur 90°.
* Pour montageaD eta G.
N - . e Composé de 3 éléments
a), b) et c) qui se
- combinent.
* Peut étre livré assemblé.
, * Le quart de tour
decoupe pré-assemblé peut étre
o monté dans la découpe
o] ,: et peut recevoir le crochet
b D de tirage de la page 1-060.
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Matiere:
a)
* Corps: inox 316 (1.4401)
b)
* Rotor: inox 316 (1.4401)
* Vis:inox 316 (1.4401)
* Rondelle & dents et
rondelle ondulée:
inox 304 (1.4301)
Clés (Zamak) * Clés: zamak
a) Corps avec écrou 81-7-1113 ©) .
* Came: inox 304 (1.4301)
b) Rotor avec vis, rondelle a dents et rondelle ondulée ) .
triangle 6,5 81-7-2211 81-7-4112 * Crochet de tirage:
carré 6 81-7-2212 81-7-4111 PA, noir
fente 1,5 81-7-2213
c) Came H en mm
7,5 81-7-3619
13,5 81-7-3617
19,5 81-7-3618
En option:
Etanchéité a I'eau et a la poussiere selon IP65 avec:
d) Joint torique 81-7-9013
e) Joint plat 81-7-9012
f) Crochet de tirage: voir page 1-060 81-7-9023
Attention: la cote H est réduite de @0,8mm.
SANS joint AVEC joint DIRAK
g) Assemblage 91-1-5021 91-1-5022 RotS/ e
08.11.06 compliant
© copyright by DIRAK / Germany

PINET Industrie « 9, rue de I'Etang » PIA Paris Nord 2 » 95971 Roissy CDG CEDEX « Tel.: 01 49 38 27 00 « Fax: 01 48 63 77 70




