
13.10.06

Tringle plate SNAP-LINE pour 
boîtier crémone.
 . Pour embout à rampe.
 . Ces tringles sont utilisées
  avec les boîtiers crémone
  de la page 3-131SL. . Ce système est
  particulièrement conçu
  pour réaliser des
  longueurs spéciales de
  tringles. . La partie haute de la
  tringle, avec les 5
  ouvertures, doit être 
  installée dans le boîtier
  crémone comme
  représenté. 
  (voir page 3-131SL) . L'extrémité de la partie
  basse de la tringle doit
  comporter un trou carré
  de 6,2mm ou un trou rond 
  de Ø 7,5mm. . L'embout à rampe est
  introduit sur la tringle et
  encliqueté dans le trou.

 Matière:
 . Tringle plate:
  acier, zingué
 . Embout à rampe:
  PA, noir

Pour la référence veuillez nous contacter.
Veuillez communiquer les informations suivantes:
1. Longueurs X et L
2. Dimension A

a) Tringle plate pour embout à rampe 84-7-6007-(l= 1 000 mm)

 Formule pour le calcul de la longueur de la tringle L-X
 exemple L = 1000mm - X = 32,5 = 957,5mm
 
b) Embout à rampe pour cadre standard Pli A Dimension X 
 18 32,5 84-7-9007
 20 32,5 84-7-9008
 25 32,5 84-7-9010
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centre du boîtier

Instructions pour la
réalisation du 2ème trou
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