
Quart de tour à encliqueter, 
rotation sur 90°, pour 
montage à D et à G.. Le quart de tour est
 composé de deux éléments
 qui se combinent.. Le quart de tour
 pré-assemblé peut
 être monté dans la
 découpe.

Explications sur les
languettes d’encliquetage:. Les deux languettes
 (voir dessin) doivent
 pouvoir se rétracter vers
 le rotor pour l’encliquetage.. Cela est uniquement
 réalisable dans la position
 de livraison (OUVERT)
 faite par DIRAK.. Dans la position fermée,
 les deux languettes NE
 PEUVENT PLUS se
 rétracter, ce qui donne
 une fixation solide et
 sûre dans la découpe.

Matière:
a). Corps: PA, noir. Rotor: PA, noir. Vis à tête hexagonale: 
 inox (1.4305)
b). Came: acier, zingué
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a) Corps avec rotor Référence
 Fente largeur 2, profondeur 4 81-7-8047

b) Came H en mm
 7,5 81-7-3603
 13,5 81-7-3601
 19,5 81-7-3602
cames spéciales voir page 1-058.

c) Assemblage (toujours en position “ouvert”) 91-1-5023
 

Page
1 - 057

Quart de tour à encliqueter
pour montage rapide

© copyright by DIRAK / Germany

PINET Industrie • 9, rue de l’Etang • PIA Paris Nord 2 • 95971 Roissy CDG CEDEX • Tel.: 01 49 38 27 00 • Fax: 01 48 63 77 70

www.pinet.tm.fr

ouvert

fermé ouvertfermé

Porte gauche Porte droite

Découpe

ép
ai

ss
eu

r

(livraison en position “ouvert”)

de
 0

,8
 à

 1
,5

languette (2x)

instructions de montage pour quart de tour pré-assemblé


