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Quart de tour affleurant et d'un
dessin élégant pour montage
dans une découpe de
30x30mm.

* Rotation sur 90°.

* Pour montage a D et a G.

* Le quart de tour complet
peut étre encliqueté en
temps qu'ensemble
prémonté.

* Pour éviter une erreur de
positionnement au montage

Découpe en option la dotlélctoupe peut incorporer
pour détrompeur un detrompeur.
Découpe i i
—ccoupe peinture incluse Attention: la cote H pour la
13001 1402 Détrompeur came doit étre 2 14mm
Matiere:
* Corps:
I ! - zamak, noir
s E-COATING (cataphorese)
- - Q - - ¢ Aillettes de fixation:
X I acier fritté
* Ressort: acier a ressort
3001
Pour application Pour application
Plage d’épaisseur (8) lourde (4 ailettes) Iégere (2 ailettes)
Quart de tour TRENTA 0,8-1,5 81-7-6042 81-7-6075
1,3-2,0 81-7-6043 81-7-6076
2,0-27 sur demande sur demande
Autres dimensions (S) sur demande
Rotors voir pages 1-095, 1-100 et 7-080
Anneau voir page 1-116
Cames voir pages 1-095, 1-100, 1-262, 7-080 et 7-105
Cames 3 points voir pages 1-100 et 2-151
Dispositif de mise a la terre 81-7-9043
En option:
Etanchéité a I'eau et a la poussiére selon IP65 avec: HoiSleEE
Joint torique pour le rotor 81-7-9002 06.10.06 compliant
Joint torique pour le corps 81-7-9051
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